Zatgcznik nr 4 - Szczegotowy opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamoéwienia jest kompleksowa renowagjawia stoczniowego szynowego kratowego
0 udzwigu 30 t wraz z jego uruchomieniem.

1. Informacje dotyczace przedmiotu zamdwienia

1.1. ProducentVEB Kranbau Eberswalde
1.2. Rok produkciji: 1955 .

1.3. Nr inwentarzowy640-4

1.4. Schematurawia:
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1.5. Zamawiajicy zahcza Ekspertyz z ogkdzin mechanicznycliurawia, ktéra stanowi zgdznik
nr 4a do zapytania.

1.6. Zamawiajacy informuje, ze jest w posiadaniu nasfpujacych dokumentéw dotycacych
Zurawia:
1 ksigzka rewizji zurawia,
2.dokumentacja techniczriarawia.




Wszystkie dokumenty dotygee zurawia, ktérymi dysponuje Zamawaaly dostpne g do wghdu

w siedzibie PSSE Media Operator Sp. z o. o., ul. G&trowiu 15/20, 80-873 Gdsk.
Zamawiajcy umaliwi Wykonawcom wghd w dokumenty w dni robocze w godzinach od 7:00
do godziny 15. Zgtoszenie eti wgladu w dokumenty Wykonawcy ¢da mogli skfadé u
Zamawiajcego po nhumerem telefonu 508 008 448. Wymaganezggsszenie ckti wgladu w
dokumenty w dzig roboczy poprzedzagy dzier wgladu.

1.7. Miejsce: ul. Na Ostrowiu 15/20, 80-873 Gidé&.

1.8. Zamawiajacy zobowhzuje Wykonawce do dokonania wizji lokalnej miejsca zamoéwienia,
celem uzyskania informacji, ktére mpdyé niezkedne do przygotowania oferty oraz do
zawarcia umowy i wykonania zamowienia. Koszty dakma wizji lokalnej ponosi
Wykonawca. Zamawiagy umaliwi Wykonawcom przeprowadzenie wizji lokalnej nsep
realizacji zaméwienia w dni robocze w godzinach70080 do 15. Zgtoszenie udziatu w wizji
lokalnej Wykonawcy bda mogli skladé w dyspozytorni po numerem telefonu 58 789 18 00.
Wymagane jest zgtoszenie ¢t dokonania wizji w dzigé roboczy poprzedzagy dziea
przeprowadzenia wizji.

1.9. Miejsce realizacji przedmiotu zamdwienia znajduje rsa terenie zamkelym wyspy Ostréw
administrowanym przez PSSEMO, w zwku z tym Wykonawca w trakcie realizacji
przedmiotu zaméwienia zoboyziany lgdzie do przestrzegania zasad ékyeych w Instrukciji

BHP dla firm zewntrznych i podwykonawcow przekazanej Wykonawcy viudpodpisania
umowy.

2. Przedmiot zamoOwienia obejmuje, w szczegolS§oi:

2.1 Zasilanie zurawia — Zamawiacy wymaga zmiany sposobu zasilantarawia z ukladu
trolejowego na indywidualny agregat gdotwoérczy zainstalowany na portal@urawia.
Wykonawca zobowdzany kedzie do:

1. wykonania projektu przebudowy portalu,

2. wykonania projektu elektrycznego z obliczeniami sneestawu prdotworczego,

3. wykonania kompleksowej dokumentacji modernizacfadk zasilania i uzgodnieniu jej w
UDT,

4. demontau zlkednych elementdéw po systemie trolejowymeddy innymi zbieraczy
energii.



5. dostaw i monta zespotu pgdotworczego oraz elementéw do jego obstugi, w tym
podestéw, barierek, wspornikbw oraz wszystkich Idnych elementéw do
prawidtowego dziatania agregatu oraz jego serwisu,

6. wykonania dokumentacji powykonawczej dla uktadilaai,

7. wykonanie préb ruchowych oraz prace odbiorowe pidziale inspektora UDT.

2.2 Elementy mechanizmiurawia, ktére bda podlegaty wymianie lub regeneracji:
1. Mechanizm wypadu — elementy mechanizmu wypadu wadngbne do wymiany lub
regeneracji:

1) uszkodzone tyskowanie rolek wypadu w tym:

a)
b)
c)
d)

demonta rolek 6szt,
przetoczenie rolek,
wymiana taysk,

monta i ustawienie rolek.

2) renowacja zniszczonego hamulca wypadu, w tym:

a)
b)

demonta zespotu hamulcowegozarawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca wypadu (ktatk@wretrznych elementéw
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymianaoae, ztgenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania ),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demonta be¢bna hamulcowego oraz przetoczenie jego powieraciuczej,
wymiana lub renowacja zytych elementéw ruchomych hamulca,

monta podzespoléw na ugdzeniu,

wycentrowanie ukladu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego.

3) renowacja przektadni wypadu (wycieki), w tym:

)
K)
)

demonta przektadni z urgdzenia,

wyczyszczenie przektadni,

rozebranie przektadni na elementy,

weryfikacja stanu wbienia oraz taysk,

ewentualna wymiana uszkodzonych elementéw,

monta nowych uszczelnie

ztozenie przekiadni,

malowanie przektadni trzema warstwami farby antgkgmnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubi@i minimum 120 mikrometréw,

przygotowanie postumentu przekiadni poprzez wyazzezie oraz malowanie

trzema warstwami farby antykorozyjnej dwuskfadnikpepoksydowej, grulioi

minimum 120 mikrometrow,

ustawienie przektadni i wycerowanie zgodnie zrggktadu,

mont& uktadu na noweéruby zgodne z dokumentagproducenta,

zalanie przekfadni olejem zgodnym z dokumentaocpducenta lub znamiennik
spetniagcy warunki dla danego typu przektadni.

4) renowacja silnika nagu wypadu, w tym:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

9)
h)

demonta silnika z uradzenia,

wyczyszczenie silnika,

kontrola stanu izolacji (ewentualne wysuszenie gwora kontrola stanu izolacji,
dodanie lakieru izolacyjnegogesilnik spetnia warunki i normy )

przetoczenie piécieni,

monta nowych taysk,

malowanie silnika trzema warstwami farby antykofjoey dwusktadnikowej
epoksydowej, grubi@i minimum 120 mikrometréw,

wycentrowanie uktadu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego,

mont& uktadu na noweéruby zgodne z dokumentagproducenta.

2. Mechanizm obrotu - elementy mechanizmu obrotu uydrgbne do wymiany lub regeneracii,

w tym:

1) kontrola wigica obrotu pod kontem uszkodzeechanicznych:



a)
b)
C)
d)

wyczyszczenie dokladne wiea obrotu,

przeghd szczego6towy wigca obrotu,

naprawa ewentualnie uszkodzonych elementowicaie
wymianasrub wieica na nowe zgodne z dokumenggmjoducenta.

2) renowacja zniszczonego hamulca obrotu:

a)
b)

demonta zespotu hamulcowegozarawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kéats@wretrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymianaoae, ztagenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demonta bebna hamulcowego oraz przetoczenie jego powieraciiczej,
wymiana lub renowacja zytych elementéw ruchomych hamulca,

monta podzespotow na ugdzeniu,

wycentrowanie ukladu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego.

3) renowacja przektadni obrotu (wycieki), w tym:

)
K)
)

demonta przektadni z urgdzenia,

wyczyszczenie przektadni,

rozebranie przektadni na elementy,

weryfikacja stanu wbienia oraz taysk,

ewentualna wymiana uszkodzonych elementéw,

monta nowych uszczelnie

ztozenie przektadni,

malowanie przektadni trzema warstwami farby antgkgmnej dwusktadnikowej
epoksydowej, gruldai minimum 120 mikrometrow,

przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyazzezie oraz pomalowanie
jak wyzej,

ustawienie przektadni i wycentrowanie zgodnie zrggktadu,

monta uktadu na nowéruby zgodne z dokumentagproducenta,

zalanie przekfadni olejem zgodnym z dokumentacpducenta lub znamiennik
spetniagcy warunki dla danego typu przektadni.

4) renowacja silnika naglu obrotu, w tym:

a)
b)
c)

d)
e)

f)

9)
h)

demonta silnika z uradzenia,

wyczyszczenie silnika,

kontrola stanu izolacji (ewentualne wysuszeniengema kontrola stanu izolaciji,
dodanie lakieru izolacyjnegogesilnik spetnia warunki i normy),

przetoczenie piécieni,

monta nowych taysk,

malowanie silnika trzema warstwami farby antykofjoey dwusktadnikowej
epoksydowej, grubi@i minimum 120 mikrometréw,

wycentrowanie ukladu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego,

mont& uktadu na noweéruby zgodne z dokumentagproducenta.

3. Portal - elementy mechanizméw portalu uvegglione jako wymiana /regeneracja
1) demonta zespotu kot szynowych szt.8

a)
b)
c)
d)
e)

f)

uniesieniezurawia na wysok& umazliwiajaca demonta ko,

demonta nie spetniajcych normy két z urgdzenia,

demonta starych taysk z két,

poddanie két procesowi regeneracji,

renowacja i wycentrowanie otworéw momavych kot w konstrukcjiurawia,
monta zregenerowanych kot posadowienigawia na szynach.

2) renowacja zniszczonych hamulcéw bramy szt.8, w tym:

a)
b)

c)

demonta zespotu hamulcowegozarawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kdairewretrznych elementéw
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymianaoae, ztagenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,



d) demonta bebna hamulcowego oraz przetoczenie jego powieracitczej,
e) wymiana lub renowacja zytych elementéw ruchomych hamulca,
f) monta podzespotéw na ugdzeniu,
g) wycentrowanie uktadu hamulcowego wadgm zespotu nggowego.
3) renowacja przektadni bramy szt.8 (wycieki), w tym:
a) demonta przektadni z urgdzenia,
b) wyczyszczenie przektadni,
c) rozebranie przektadni na elementy,
d) weryfikacja stanu ugbienia oraz taysk,
e) ewentualna wymiana uszkodzonych elementow,
f) monta nowych uszczelnig
g) zlozenie przektadni,
h) malowanie przekladni trzema warstwami farby antgkgme] dwusktadnikowej
epoksydowej, gruldai minimum 120 mikrometrow.
i) przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyozeszie oraz pomalowanie
jak wyzeyj,
J) ustawienie przekfadni i wycentrowanie zgodnie zzggktadu,
k) monta uktadu na noweéruby zgodne z dokumentagproducenta,
[) zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumemntgmjoducenta lub znamiennik
spetniagcy warunki dla danego typu przektadni,
m) demonta przektadni otwartych szt.8,
n) wymiana taysk,
0) malowanie przektadni trzema warstwami farby antgkgmej dwuskiadnikowe]
epoksydowej, gruldai minimum 120 mikrometrow,
p) przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyozeszie oraz pomalowanie
jak wyzeyj,
g) ustawienie przektadnii wycentrowanie zgodnie zxeskiadu,
r) monta ukltadu na noweéruby zgodne z dokumentagproducenta.
4) wymiana odbijaczy szt.4, w tym:
a) demonta odbijaczy,
b) monta regenerowanych lub nowych.
5) monta sygnatdwswietlno-dzwiekowych, w tym:
a) monta sygnalizatorow,
b) podiczenie do instalacji elektrycznej.
6) monta nowych wyhcznikéw kracowych jazdy bram
7) renowacja kotew sztormowych szt.8, w tym:
a) demonta kotew,
b) rozebranie kotew,
c) wymiana uszkodzonych elementow#sk),
d) malowanie przektadni trzema warstwami farby antgkgmnej dwusktadnikowej
epoksydowej, gruldai minimum 120 mikrometrow,
e) monta nowych wyhcznikdéw kracowych,
f) renowacja silnikéw nagglowych kotew.
Wociggarki - Elementy mechanizméw wgarek uwzgidnione do wymiany lub regeneracji, w
tym:
1) wciagarka gtéwna:
a) wyczyszczenie z ptasich odchodow
b) szczegotowy przegt przektadni pod kontem zycia zbatek oraz przeciekow,
c) zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentgmjoducenta lub znamiennik
spetniagcy warunki dla danego typu przektadni,
d) szczego6towy przegtl silnika elektrycznego gtéwnego i rglu precyzji (pomiary,
pod kontem zazycia tazysk,
e) dotarcie piefcieni,
f) wymiana szczotek,
g) kontrola aparatow stemgych ukladem.



2) renowacja zniszczonych hamulcow wgarki gtownej:

a)
b)

demonta zespotu hamulcowegozarawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kéatsewretrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymianaoae, ztgenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania ),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demonta b¢bna hamulcowego oraz przetoczenie jego powieraciczej,
wymiana lub renowacja zytych elementéw ruchomych hamulca,

monta podzespotéw na ugdzeniu,

wycentrowanie ukladu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego.

3) weciggarka pomocnicza

a)
b)
C)

d)

wyczyszczenie z ptasich odchodow,

szczegOtowy przegtl przektadni pod kontem zycia zbatek oraz przeciekow,
zalanie przekfadni olejem zgodnym z dokumentaopducenta lubaycie oleju
spetniajcego warunki dla danego typu przektadni,

szczegobtowy przegtl silnika elektrycznego gtéwnego i rlu precyzji (pomiary,
pod kontem zgzycia tozysk,

dotarcie piefcieni,

wymiana szczotek,

kontrola aparatow stergych uktadem.

4) renowacja zniszczonych hamulcéw wgarki pomocnicze;j:

a)
b)

c)
d)
e)
f)
9)

demonta zespotu hamulcowegozarawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kéatsewretrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymianaoae, ztgenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demonta b¢bna hamulcowego oraz przetoczenie jego powieraciuczej,
wymiana lub renowacja zytych elementéw ruchomych hamulca,

monta podzespoléw na ugdzeniu,

wycentrowanie ukladu hamulcowego wgdgm zespotu ngplowego.

5. Maszynownia - elementy uwzglnione jako wymiana /regeneracja, w tym:
1) renowacja zabudowy maszynowni oraz gtéwnej rozdgiel

a)
b)
c)
d)

e)

f)

demonta zniszczonego drewnianego poszycia maszynownigiéame;
rozdzielni,

uzupetnienie konstrukcji szkieletu maszynowni agvnej rozdzielni,
wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukcji maszyriasae rozdzielni gtdwnej,
malowanie konstrukcji trzema warstwami farby antgayjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, gruldai minimum 120 mikrometrow,

pokrycie konstrukcji maszynowni oraz rozdzielnivgiej ptyts warstwowvg
grubaci 50mm,

monta nowych drzwi oraz okien do maszynowni oraz roghizigtownej.

2) renowacja opornic

a)
b)
c)
d)
e)

f)

demonta opornic z urgdzenia,

rozebranie opornic,

wyczyszczenie oporéw,

zmontowanie opornic,

kontrola rezystancji z protokotem opornic,
monta na uradzeniu.

3) monta w maszynowni i rozdzielni gltdbwnej nowego ogrzeveaniaz éwietlenia.

6. Kabina -

elementy uwzgtinione do wymiany lub regeneracji, w tym:

1) renowacja zabudowy kabiny:

a)
b)
c)
d)

demonta zniszczonego drewnianego poszycia kabiny,

uzupetnienie konstrukcji szkieletu kabiny,

wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukcji kabiny,

malowanie konstrukcji trzema warstwami farby antgayjnej dwusktadnikowej



epoksydowej, grubi@i minimum 120 mikrometréw,
e) pokrycie konstrukcji kabiny gtéwnej ptytwarstwowg grubgci 50mm,
f)  monta nowych drzwi oraz okien do maszynowni oraz roghizigtownej.
2) wymiana aparatow steggych na nowe.
a) demonta starych aparatow (manetekawtnikéw),
b) demonta starego wyposania kabiny,
¢) demonta starego ogrzewania kabiny,
d) monta nowych aparatow spetnigych wymogi przepiséw i norm dotygzych
renowacji uradzen UTB,
e) monta nowego wyposaenia kabiny w tym nowy fotel operatora,
f) monta nowego ogrzewania kabiny,
g) monta sygnatu dwiekowego.
Konstrukcja - elementy uwzglnione do wymiany lub regeneracji, w tym:
1) kontrola konstrukgc;ji:
a) kontrola pojczen spawanych poprzez badania nie nigzez zakéczone
protokotem stanu,
b) kontrola podczer nitowanych zakdczona protokotem stanu.
2) usunkcie ognisk korozji:
a) wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukciji.
b) przygotowanie ognisk korozji pod zabezpieczeniglarbzyjne,
¢) malowanie miejsc w ktérych zostata usgaikorozja trzema warstwami farby
antykorozyjnej dwusktadnikowej epoksydowej, grétianinimum 120
mikrometréw.(powierzchnia ognisk korozji 182m2).
3) renowacja zaytych kot linowych 2szt.
a) demonta nie spetniajcych normy kot z urgdzenia,
b) demonta starych taysk z két,
c) poddanie kot procesowi regeneracii,
d) renowacja i wycentrowanie otworéw momavych kot w konstrukcjizurawia,
e) monta nowych taysk,
f) monta kot na uradzeniu.

8. Przewody i kable - elementy uwzdhione do wymiany lub regeneracji, w tym:

a) wykonanie pomiarow stanu izolacji kabli i przewodéadegozurawia,

b) wymiana przewodow ktorych stan izolacji nie pozawéd dalsz eksploatagj,

¢) wykonanie pomiaréw ochronnych,

d) wykonanie uziemienia wszystkich elementéw metaldwyrawia,

e) wykonanie dokumentacji z powszego zakresu przez osoby posiack|
odpowiednie kwalifikacje,

f) wymiana wszystkichzrodet $wiatta dostosowanie ich do obecnych norm z
zachowaniem odpowiedniego stanu izolacji.

2.3 Wykonawca obejmie, w ramach niniejszego zaméwiesirwisem elementy w zakresie

2.4

zasilaniazurawia przez okres nie krétszyzn24 miesice oraz przez okres co najmniej 12
mieskcy w zakresie pozostatych elementéw. Serwis wirodejmowd wszelkie wytyczne
producenta w tym m.in. e¢gtotliwos¢ serwisowania zamontowanych elementow, wymian
elementéw olgtych serwisem, w celu zapewnienia prawidtowej edafacji zurawia oraz
zapewniania utrzymania warunkoéw gwaranciji.

Serwis gwarancyjny obejmuje odbiér niesprawnegomet@déw przez Wykonawc oraz

dostarczenie i montago po naprawie. Wykonawca ob@zany jest do usuetia zgtoszonych
wad, usterek lub awarii najpdiej w terminach:

1. 4 (czterech) dni roboczych od daty zgloszenia pZamawiagcego lub w innym terminie

uzgodnionym przez Strony,zeli usungcie zgtoszonych wad, usterek lub awarii nie wymaga
wymiany podzespotovurawia,

7 (siedmiu) dni roboczych od daty zgtoszenia prZamawiajcego lub w innym terminie
uzgodnionym przez Strony, zeli usunécie zgtoszonych wad, usterek lub awarii wymaga



wymiany podzespotdévurawia ogélnodogpnych na rynku,

terminie uzgodnionym przez Stronyz¢di usunécie zgtoszonych wad, usterek lub awarii
wymaga wymiany podzespotdwurawia, ktérych dogpncs¢ na rynku jest w znageym
stopniu utrudniona.

3. Prace naley wykonaé¢ z uwzgkdnieniem nasepujacych uwag:

3.1
3.2

3.3

3.4

3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

3.13

Zamawiajicy nie przewiduje madiwosci udzielania zaliczek na poczet wykonania zamoiaien
Wykonawca zobowgizany jest przed rozpogdem prac na terenie PSSE do uzgodnienia
termindw realizacji z Zamawiggym.

Wykonawca przed rozpoeziem rob6t winien zapewfiprzeszkolenie pracownikéw w zakresie
BHP i ppa. ze szczegdélnym uwzginieniem specyfiki zagéen wystkpujacych w obiekcie
objetym przedmiotem zamowienia. Wykonawca ma obaek wykon& prace zgodnie z
zasadami wiedzy technicznej, zapeivkbmpetentne kierownictwo, sifobocz; materiaty oraz
sprz:t.

Wykonawca zobowdzany jest w okresie trwania umowy do posiadaniazpieezenia od
odpowiedzialnéci cywilnej (deliktowej i kontraktowej) w zakresigrowadzonej dziatalrioi
gospodarczej obejmigej przedmiot zaméwienia.

Zamawiajcy wskae Wykonawcy miejsca zorganizowania zaplecza. épitykonawcy za
kazdym razem musi Ky usuwany po zakmzeniu prac (w danym dniu)
i pozostawiany na terenie zaplecza.

Wykonawca zobowzany jest do prowadzenia prac w sposob taki, bywyetpity zadne
uszkodzenia istniggych obiektébw, w tym infrastruktury technicznej nisfacej,
zlokalizowanych w miejsc prowadzenia prac i jegmcaeniu: w przypadku wygbienia
uszkodzé tych obiektéw lub infrastruktury Wykonawca zobagwany jest do naprawy
uszkodzé lub odtworzenia tych obiektow i infrastruktury wéasny koszt.

Wskazane przez Zamawiapgo czsCi i urzagdzenia zdemontowane zurawia podczas
renowacji, Wykonawca przeka Zamawiaggcemu i zigdy w miejscu wskazanym przez
Zamawiajicego. Pozostate materialy stangwitasng¢ Wykonawcy, koszty utylizacji ponosi
Wykonawca.

Wykonawca zobowdzany jest do wymiany elementéw wymienionych w gaok od 2 do 8 na
nowe, w przypadku gdy na rynku nieeda dostpne tego typu elementy Wykonawca
zobowhgzany jest do regeneracji danego elementu. W takyadku wykonawca zobogzany
jest do dostarczenia zamawiggmu dwiadczenia o braku danego elementu na rynku.

W przypadku uszkodzenia lub usterki dostarczonégmentu przedmiotu umowy Wykonawca
zobowpgzany jest do naprawy lub wymiany uszkodzonego efémea nowy wolny od wad.
Okres gwarancji wymienionego nowego elementu zaezydj bieg od daty dostarczenia go do
uzytkownika, co ldzie potwierdzone protokotem odbioru.

Wykonawca zobowgzany jest do wykonania prac, stangeyich przedmiot umowy, zgodnie z
postanowieniami Zapytania ofertowego oraz zasad@suzy technicznej, przepisami Prawa i
obowigzujagcymi w tym zakresie normami technicznymi, przepis@&rP oraz o ochronie
P.PC.

Wykonawca ponosi pedn odpowiedzialné¢ za wigciwe wykonanie prac oraz metody
organizacyjno - techniczne stosowane podczas wykania prac.

Wszystkie materialy i @&ci zamienne potrzebne do wykonania renowacji wycetostarczy
Wykonawca.

Wycena prac musi obejmowavszystkie pozycje wykazane w zapytaniggzhie z pracami
technologicznymi i towarzygzymi, ktére Wykonawca powinien przewidzie
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W przypadku wysjpienia w opisie przedmiotu zamowienia lub w dokutaej technicznej
dotyczcej przedmiotowego zamdwienia, wskazania znaku towego patentu lub oznaczenia
pochodzenia, Zamawigly dopuszcza zastosowaniem innych materiatow i eteéw ni
podane w dokumentacji dotygzej zamdwienia pod warunkierze zaproponowane materialy i
elementy bda posiadaty parametry techniczne i jagiowe (technologiczne), nie gorsze: e,
ktore przedstawiono w dokumentacji dotyozj przedmiotowego zamdéwienia.

Wykonawca, ktory powotuje sina rozwijzania rownowzne jest zobowszany wykazé, ze
oferowane przez niego wypasdaie | materialy spetnigj wymagania okrdone przez
Zamawiajcego. Na potwierdzenigg oferowane przez Wykonawdostawy, ustugi lub roboty
budowlane, spetniajwymagania okrdone przez Zamawiagego, Wykonawca musi zg@zy¢
do oferty w przypadku rozwkan réwnowanych foldery, dane techniczne i aprobaty techniczne
tych materiatéw, aby Zamawigly mogt sprawdzi czy odpowiadaj one wymaganiom
postawionym w opisie przedmiotu zaméwienia lub vkudoentacji dotycgcej zamowienia.
Zaoferowane wyposganie i materiaty rownowane musz odpowiada co do jakéci wymogom
wyrobdéw opisanych w zapytaniu lub dokumentacji dedgej zamowienia.

W trakcie remontu Zamawigy zastrzega sobie prawo doe¢g@owego lub catkowitego
odsgpienia od wykonywanych prac, w zatesci od pomiardw i z@ycia materiatdw, co
wptynie na ogolny koszt remontu.

Wykonawca wysipi do Urzdu Dozoru Technicznego na podstawie udzielonegaezprz
Zamawiajcego petnomocnictwa o przeprowadzenie badania zdegd eksploatacyjnego
zurawia po przeprowadzonej renowacji i uzyskanieydgcUrzedu Dozoru Technicznego
dopuszczajcej zurawia po renowacji do eksploatacji.

Wszystkie odbiory, préby dziatania i testy techniez niezdne dla potwierdzenia
prawidtowego wykonania przedmiotu renowacidlp organizowane przez Wykonagd
przeprowadzane w obecind przedstawiciela Zamawigiego.

Koncowy odbiér od Wykonawcyzurawia po renowacji przez Zamawjeggo nasipi po
wczesniejszym uzyskaniu decyzji Ugdu Dozoru Technicznego dopuszeraj drwig do
eksploatacji.

Forma i sposob przedstawienia dokumentacji powykoaza;:

Opracowanie naly sporadzic:

- w wersji papierowej — 3 komplety

- w wersji elektronicznej — 3 komplet, w formaciBP, oraz w formacie edytowalnym wtawym
dla rodzaju opracowania (.doc, .xls, .dwg).

Wersja elektroniczna musi by zgodna z wersy papierows.
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Dokumentacja powykonawcza uwggdhia¢ ma wymienione podzespoty i elementyrawia
oraz wprowadzone zmiany w schematach elektryczaycdwia po wymianie zasilania.
Wykonawca przeniesie na Zamawi@ggo przystuguce mu autorskie prawa mdfowe do
dokumentacji wraz z wlashoiag wszystkich egzemplarzy, abych przedmiotem zamowienia
oraz ich wersji elektronicznych. Wykonawca zezwélvniez Zamawiajcemu na wykonywanie
autorskich praw zailmych do dokumentacji oraz zobamuje s¢ do niewykonywania
autorskich praw zalmych do dokumentacji.

Wykonawca zlikwiduje miejsce prowadzenia prac nasmy koszt i doprowadzi teren do
nalezytego stanu (petnego upadkowania) wraz z upogekowaniem terendw przylegtych.

Po zrealizowaniu prac Wykonawca jest zobgaainy do przywrécenia miejsc prowadzenia prac
do ich pierwotnego stanu przyyciu takich samych materiatow, jakie stosowanowanie. W
przypadku braku mdiwosci odtworzenia przy ixyciu takich samych materiatow Wykonawca
jest zobowizany do doprowadzenia do stanuyteczndci przy zastosowaniu innych,
poréwnywalnych materiatow, uzgodnionych z Zamayadgin, w zakresie z nim ustalonym.



