Zalgcznik nr 4 - Szczegolowy opis przedmiotu zamowienia

Przedmiotem zamowienia jest kompleksowa renowacja zurawia stoczniowego szynowego kratowego
o udzwigu 30 t wraz z jego uruchomieniem.

1. Informacje dotyczgce przedmiotu zamowienia
1.1. Producent: VEB Kranbau Eberswalde

1.2. Rok produkcji: 1955 1.

1.3. Nr inwentarzowy: 640-4

1.4. Schemat zurawia:
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1.5. Zamawiajacy zalacza Ekspertyzg z ogledzin mechanicznych zurawia, ktéra stanowi zalacznik
nr 4a do zapytania.

1.6. Zamawiajacy informuje, Ze jest w posiadaniu nastepujacych dokumentéw dotyczacych
Zurawia:
1.ksigzka rewizji zurawia,
2.dokumentacja techniczna zurawia.




Wszystkie dokumenty dotyczace zurawia, ktorymi dysponuje Zamawiajacy dostepne sg do wgladu
w siedzibie PSSE Media Operator Sp. z o. o., ul. Na Ostrowiu 15/20, 80-873 Gdansk.
Zamawiajacy umozliwi Wykonawcom wglad w dokumenty w dni robocze w godzinach od 7:00
do godziny 15. Zgtoszenie checi wgladu w dokumenty Wykonawcy begda mogli sktada¢ u
Zamawiajacego po numerem telefonu 508 008 448. Wymagane jest zgloszenie checi wgladu w
dokumenty w dzien roboczy poprzedzajacy dzien wgladu.

1.7. Migjsce: ul. Na Ostrowiu 15/20, 80-873 Gdansk.

1.8. Zamawiajacy zobowiazuje Wykonawce do dokonania wizji lokalnej miejsca zamowienia,
celem uzyskania informacji, ktére moga by¢ niezbedne do przygotowania oferty oraz do
zawarcia umowy 1 wykonania zamowienia. Koszty dokonania wizji lokalnej ponosi
Wykonawca. Zamawiajacy umozliwi Wykonawcom przeprowadzenie wizji lokalnej miejsca
realizacji zamowienia w dni robocze w godzinach od 7:00 do 15. Zgloszenie udzialu w wizji
lokalnej Wykonawcy beda mogli sktada¢ w dyspozytorni po numerem telefonu 58 789 18 00.
Wymagane jest zgloszenie checi dokonania wizji w dzien roboczy poprzedzajacy dzien
przeprowadzenia wizji.

1.9. Miejsce realizacji przedmiotu zamoéwienia znajduje si¢ na terenie zamknietym wyspy Ostrow
administrowanym przez PSSEMO, w zwigzku z tym Wykonawca w trakcie realizacji
przedmiotu zamowienia zobowigzany bedzie do przestrzegania zasad okreslonych w Instrukcji
BHP dla firm zewnegtrznych i podwykonawcow przekazanej Wykonawcy w dniu podpisania
umowy.

2. Przedmiot zamodéwienia obejmuje, w szczego6lnoSci:

2.1 Zasilanie zurawia — Zamawiajagcy wymaga zmiany sposobu zasilania zurawia z uktadu
trolejowego na indywidualny agregat pradotworczy zainstalowany na portalu Zurawia.
Wykonawca zobowigzany bedzie do:

1. wykonania projektu przebudowy portalu,

2. wykonania projektu elektrycznego z obliczeniami mocy zestawu pragdotworczego,

3. wykonania kompleksowej dokumentacji modernizacji uktadu zasilania i uzgodnieniu jej w
UDT,

4. demontazu zbgdnych elementdéw po systemie trolejowym migdzy innymi zbieraczy
energii.



5. dostawe i montaz zespotu pradotworczego oraz elementow do jego obslugi, w tym
podestow, barierek, wspornikow oraz wszystkich niezbgdnych elementow do
prawidlowego dziatania agregatu oraz jego serwisu,

6. wykonania dokumentacji powykonawczej dla uktadu zasilania,

wykonanie préb ruchowych oraz prace odbiorowe przy udziale inspektora UDT.

8. pelienia nadzoru autorskiego nad realizacja prac w zakresie opracowanej przez
Wykonawce dokumentacji dotyczacej zasilania zurawia,

2.2 Elementy mechanizmu zurawia, ktére bedg podlegaty wymianie lub regeneracji:

1. Mechanizm wypadu — elementy mechanizmu wypadu uwzglednione do wymiany lub
regeneracji:
1) uszkodzone tozyskowanie rolek wypadu w tym:

a) demontaz rolek 6szt,

b) przetoczenie rolek,

¢) wymiana tozysk,

d) montaz i ustawienie rolek.

2) renowacja zniszczonego hamulca wypadu, w tym:

a) demontaz zespotu hamulcowego z zurawia,

b) regeneracja elektrozwalniaka hamulca wypadu (kontrola wewngtrznych elementéw
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymiana na nowe, zlozenie
elektrozwalniaka i1 kontrola dziatania ),

¢) wymiana oktadzin ciernych na nowe,

d) demontaz bgbna hamulcowego oraz przetoczenie jego powierzchni roboczej,

e) wymiana lub renowacja zuzytych elementow ruchomych hamulca,

f) montaz podzespotéw na urzadzeniu,

g) wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespotu napedowego.

3) renowacja przektadni wypadu (wycieki), w tym:

a) demontaz przektadni z urzgdzenia,

b) wyczyszczenie przektadni,

c) rozebranie przektadni na elementy,

d) weryfikacja stanu uzgbienia oraz lozysk,

e) ewentualna wymiana uszkodzonych elementow,

f) montaz nowych uszczelnien,

g) zlozenie przektadni,

h) malowanie przektadni trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubos$ci minimum 120 mikrometrow,

1) przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyczyszczenie oraz malowanie
trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej epoksydowej, grubosci
minimum 120 mikrometréw,

j) ustawienie przektadni i wycerowanie zgodnie zresztg uktadu,

k) montaz uktadu na nowe $ruby zgodne z dokumentacjg producenta,

1) zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentacjg producenta lub znamiennik
spelniajacy warunki dla danego typu przektadni.

4) renowacja silnika napedu wypadu, w tym:

a) demontaz silnika z urzadzenia,

b) wyczyszczenie silnika,

c) kontrola stanu izolacji (ewentualne wysuszenie, ponowna kontrola stanu izolacji,
dodanie lakieru izolacyjnego jesli silnik spetnia warunki i normy )

d) przetoczenie piericieni,

e) montaz nowych tozysk,

f) malowanie silnika trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubo$ci minimum 120 mikrometrow,

g) wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespotu napedowego,

h) montaz uktadu na nowe $sruby zgodne z dokumentacja producenta.
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2. Mechanizm obrotu - elementy mechanizmu obrotu uwzglgdnione do wymiany lub regeneracji,
W tym:
1) kontrola wienica obrotu pod kontem uszkodzen mechanicznych:

a) wyczyszczenie doktadne wienca obrotu,

b) przeglad szczegdtowy wienca obrotu,

¢) naprawa ewentualnie uszkodzonych elementéw wienca,

d) wymiana $rub wienca na nowe zgodne z dokumentacjg producenta.

2) renowacja zniszczonego hamulca obrotu:

a) demontaz zespotu hamulcowego z zurawia,

b) regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kontrola wewnetrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymiana na nowe, zlozenie
elektrozwalniaka i1 kontrola dziatania),

¢) wymiana oktadzin ciernych na nowe,

d) demontaz bgbna hamulcowego oraz przetoczenie jego powierzchni roboczej,

e) wymiana lub renowacja zuzytych elementow ruchomych hamulca,

f) montaz podzespotéw na urzadzeniu,

g) wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespotu napedowego.

3) renowacja przektadni obrotu (wycieki), w tym:

a) demontaz przektadni z urzgdzenia,

b) wyczyszczenie przektadni,

c) rozebranie przektadni na elementy,

d) weryfikacja stanu uzgbienia oraz lozysk,

e) ewentualna wymiana uszkodzonych elementow,

f) montaz nowych uszczelnien,

g) zlozenie przektadni,

h) malowanie przektadni trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubos$ci minimum 120 mikrometrow,

1) przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyczyszczenie oraz pomalowanie
jak wyzej,

j) ustawienie przektadni i wycentrowanie zgodnie zresztg uktadu,

k) montaz uktadu na nowe $ruby zgodne z dokumentacjg producenta,

1) zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentacja producenta lub znamiennik
spelniajacy warunki dla danego typu przektadni.

4) renowacja silnika napedu obrotu, w tym:

a) demontaz silnika z urzadzenia,

b) wyczyszczenie silnika,

c) kontrola stanu izolacji (ewentualne wysuszenie, ponowna kontrola stanu izolacji,
dodanie lakieru izolacyjnego jesli silnik spetnia warunki i normy),

d) przetoczenie pierscieni,

e) montaz nowych tozysk,

f) malowanie silnika trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubo$ci minimum 120 mikrometrow,

g) wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespotu napedowego,

h) montaz uktadu na nowe sruby zgodne z dokumentacja producenta.

3. Portal - elementy mechanizmoéw portalu uwzglednione jako wymiana /regeneracja
1) demontaz zespotu kot szynowych szt.8

a) uniesienie zurawia na wysoko$¢ umozliwiajaca demontaz kot,

b) demontaz nie spetniajacych normy kot z urzadzenia,

¢) demontaz starych tozysk z kot,

d) poddanie kot procesowi regeneracji,

e) renowacja i wycentrowanie otworow montazowych kot w konstrukeji zurawia,

f) montaz zregenerowanych kot posadowienie zurawia na szynach.

2) renowacja zniszczonych hamulcoéw bramy szt.8, w tym:
a) demontaz zespotu hamulcowego z zurawia,
b) regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kontrola wewnetrznych elementow



c)
d)
e)
f)
g)

elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymiana na nowe, zlozenie
elektrozwalniaka i kontrola dziatania),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demontaz bgbna hamulcowego oraz przetoczenie jego powierzchni roboczej,
wymiana lub renowacja zuzytych elementow ruchomych hamulca,

montaz podzespolow na urzadzeniu,

wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespolu napedowego.

3) renowacja przektadni bramy szt.8 (wycieki), w tym:

a)
b)
c)
d)
e)
f)
2

h)
i)
)
k)
D

m)
n)
0)

p)

Q)
r)

demontaz przektadni z urzgdzenia,

wyczyszczenie przektadni,

rozebranie przektadni na elementy,

weryfikacja stanu uzebienia oraz tozysk,

ewentualna wymiana uszkodzonych elementow,

montaz nowych uszczelnien,

ztozenie przektadni,

malowanie przekladni trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowe;j
epoksydowej, grubosci minimum 120 mikrometréw.

przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyczyszczenie oraz pomalowanie
jak wyzej,

ustawienie przektadni i wycentrowanie zgodnie zresztg uktadu,

montaz uktadu na nowe $ruby zgodne z dokumentacjg producenta,

zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentacjg producenta lub znamiennik
spelniajacy warunki dla danego typu przektadni,

demontaz przektadni otwartych szt.§,

wymiana lozysk,

malowanie przektadni trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowe;j
epoksydowej, grubos$ci minimum 120 mikrometrow,

przygotowanie postumentu przektadni poprzez wyczyszczenie oraz pomalowanie
jak wyzej,

ustawienie przektadni i wycentrowanie zgodnie zresztg uktadu,

montaz uktadu na nowe sruby zgodne z dokumentacja producenta.

4) wymiana odbijaczy szt.4, w tym:

a)
b)

demontaz odbijaczy,
montaz regenerowanych lub nowych.

5) montaz sygnatéw Swietlno-dzwigkowych, w tym:

a)
b)

montaz sygnalizatorow,
podiaczenie do instalacji elektryczne;.

6) montaz nowych wylacznikow krancowych jazdy brama.
7) renowacja kotew sztormowych szt.8, w tym:

a)
b)
c)
d)

e)
f)

demontaz kotew,

rozebranie kotew,

wymiana uszkodzonych elementéw (fozysk),

malowanie przektadni trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubos$ci minimum 120 mikrometrow,

montaz nowych wylgcznikow krancowych,

renowacja silnikoéw napgdowych kotew.

Woeciagarki - Elementy mechanizmow wciggarek uwzglednione do wymiany lub regeneracji, w

tym:

1) wciggarka gléwna:

a)
b)
c)

d)

wyczyszczenie z ptasich odchodow

szczegotowy przeglad przektadni pod kontem zuzycia zebatek oraz przeciekow,
zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentacjg producenta lub znamiennik
spetniajgcy warunki dla danego typu przektadni,

szczegotowy przeglad silnika elektrycznego glownego i napgdu precyzji (pomiary,
pod kontem zuzycia tozysk,



e)
f)
g)

dotarcie pierscient,
wymiana szczotek,
kontrola aparatéw sterujacych uktadem.

2) renowacja zniszczonych hamulcow wciggarki gtowne;j:

a)
b)

c)
d)
e)
f)
g)

demontaz zespotu hamulcowego z zurawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kontrola wewngtrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymiana na nowe, ztozenie
elektrozwalniaka i1 kontrola dziatania ),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demontaz bgbna hamulcowego oraz przetoczenie jego powierzchni roboczej,
wymiana lub renowacja zuzytych elementow ruchomych hamulca,

montaz podzespotow na urzadzeniu,

wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespolu napedowego.

3) wciagarka pomocnicza

a)
b)

c)
d)
e)

f)
g)

wyczyszczenie z ptasich odchodow,

szczegblowy przeglad przektadni pod kontem zuzycia zebatek oraz przeciekow,
zalanie przektadni olejem zgodnym z dokumentacjg producenta lub uzycie oleju
spetniajgcego warunki dla danego typu przektadni,

szczegblowy przeglad silnika elektrycznego gtownego i napedu precyzji (pomiary,
pod kontem zuzycia tozysk,

dotarcie pierscieni,

wymiana szczotek,

kontrola aparatéw sterujacych uktadem.

4) renowacja zniszczonych hamulcéw wciggarki pomocniczej:

a)
b)

c)
d)
e)
f)
g)

demontaz zespotu hamulcowego z zurawia,

regeneracja elektrozwalniaka hamulca obrotu (kontrola wewnetrznych elementow
elektrycznych i mechaniczny i ewentualna wymiana na nowe, zlozZenie
elektrozwalniaka i1 kontrola dziatania),

wymiana oktadzin ciernych na nowe,

demontaz bgbna hamulcowego oraz przetoczenie jego powierzchni roboczej,
wymiana lub renowacja zuzytych elementéw ruchomych hamulca,

montaz podzespotow na urzadzeniu,

wycentrowanie uktadu hamulcowego wzgledem zespolu napedowego.

5. Maszynownia - elementy uwzglednione jako wymiana /regeneracja, w tym:
1) renowacja zabudowy maszynowni oraz gtéwnej rozdzielni :

a)
b)
c)
d)
e)

f)

demontaz zniszczonego drewnianego poszycia maszynowni oraz gtdéwnej
rozdzielni,

uzupehienie konstrukcji szkieletu maszynowni oraz gtownej rozdzielni,
wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukcji maszynowni oraz rozdzielni gtownej,
malowanie konstrukcji trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowe;j
epoksydowej, grubosci minimum 120 mikrometrow,

pokrycie konstrukcji maszynowni oraz rozdzielni gtownej plyta warstwowa
grubo$ci 50mm,

montaz nowych drzwi oraz okien do maszynowni oraz rozdzielni glowne;j.

2) renowacja opornic

a)
b)
c)
d)
e)
f)

demontaz opornic z urzadzenia,
rozebranie opornic,

WyCzZyszczenie Oporow,

zmontowanie opornic,

kontrola rezystancji z protokotem opornic,
montaz na urzadzeniu.

3) montaz w maszynowni i rozdzielni gldéwnej nowego ogrzewania oraz o§wietlenia.
6. Kabina - elementy uwzglgdnione do wymiany lub regeneracji, w tym:
1) renowacja zabudowy kabiny:

a)

demontaz zniszczonego drewnianego poszycia kabiny,
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b) uzupelnienie konstrukcji szkieletu kabiny,

¢) wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukcji kabiny,

d) malowanie konstrukcji trzema warstwami farby antykorozyjnej dwusktadnikowej
epoksydowej, grubos$ci minimum 120 mikrometrow,

e) pokrycie konstrukcji kabiny gléwnej ptyta warstwowg grubosci SOmm,

f) montaz nowych drzwi oraz okien do maszynowni oraz rozdzielni gtéwne;j.

2) wymiana aparatdw sterujacych na nowe.

a) demontaz starych aparatow (manetek wigcznikdw),

b) demontaz starego wyposazenia kabiny,

c) demontaz starego ogrzewania kabiny,

d) montaz nowych aparatow spetniajacych wymogi przepisow i norm dotyczacych
renowacji urzgdzen UTB,

e) montaz nowego wyposazenia kabiny w tym nowy fotel operatora,

f) montaz nowego ogrzewania kabiny,

g) montaz sygnatu dzwickowego.

7. Konstrukcja - elementy uwzglednione do wymiany lub regeneracji, w tym:

1) kontrola konstrukcji:
a) kontrola potaczen spawanych poprzez badania nie niszczgce, zakonczone
protokotem stanu,
b) kontrola polaczen nitowanych zakonczona protokotem stanu.
2) usunigcie ognisk korozji:
a) wyczyszczenie hydrodynamiczne konstrukeji.
b) przygotowanie ognisk korozji pod zabezpieczenie antykorozyjne,
¢) malowanie miejsc w ktorych zostata usunigta korozja trzema warstwami farby
antykorozyjnej dwusktadnikowej epoksydowej, grubo$ci minimum 120
mikrometréw.(powierzchnia ognisk korozji 182m?2).
3) renowacja zuzytych kot linowych 2szt.
a) demontaz nie spetniajacych normy kot z urzadzenia,
b) demontaz starych tozysk z kot,
¢) poddanie kot procesowi regeneracii,
d) renowacja i wycentrowanie otworow montazowych kot w konstrukeji zurawia,
e) montaz nowych tozysk,
montaz kot na urzadzeniu.

8. Przewody i kable - elementy uwzglednione do wymiany lub regeneracji, w tym:

a) wykonanie pomiarow stanu izolacji kabli i przewodow catego zurawia,
b) wymiana przewodow ktorych stan izolacji nie pozawala na dalszg eksploatacje,
¢) wykonanie pomiaréw ochronnych,
d) wykonanie uziemienia wszystkich elementow metalowych zurawia,
e) wykonanie dokumentacji z powyzszego =zakresu przez osoby posiadajace
odpowiednie kwalifikacje,
f) wymiana wszystkich zrodel $wiatta dostosowanie ich do obecnych norm z
zachowaniem odpowiedniego stanu izolacji.
Wykonawca obejmie, w ramach ninigjszego zamoOwienia, serwisem elementy w zakresie
zasilania zurawia przez okres nie krotszy niz 24 miesigce oraz przez okres co najmniej 12
miesiecy w zakresie pozostalych nowych Iub regenerowanych elementéw. Serwis winien
obejmowac¢ wszelkie wytyczne producenta w tym m.in. czestotliwos¢ serwisowania
zamontowanych elementow, wymiane elementdw objetych serwisem, w celu zapewnienia
prawidlowej eksploatacji zurawia oraz zapewniania utrzymania warunkéw gwarancji.
Serwis gwarancyjny obejmuje odbior niesprawnego elementéw przez Wykonawce oraz

dostarczenie i montaz go po naprawie. Wykonawca obowigzany jest do usuni¢cia zgltoszonych
wad, usterek lub awarii najp6zniej w terminach:

4 (czterech) dni roboczych od daty zgloszenia przez Zamawiajgcego lub w innym terminie
uzgodnionym przez Strony, jezeli usunigcie zgloszonych wad, usterek lub awarii nie wymaga



wymiany podzespolow zurawia,

7 (siedmiu) dni roboczych od daty zgtoszenia przez Zamawiajagcego lub w innym terminie
uzgodnionym przez Strony, jezeli usunigcie zgloszonych wad, usterek lub awarii wymaga
wymiany podzespotéw zurawia ogolnodostepnych na rynku,

terminie uzgodnionym przez Strony, jezeli usunigcie zgloszonych wad, usterek lub awarii
wymaga wymiany podzespotow zurawia, ktorych dostgpno$¢ na rynku jest w znaczacym
stopniu utrudniona.

3. Prace nalezy wykona¢ z uwzglednieniem nastepujacych uwag:

3.1
3.2
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3.5

3.6

3.7

3.8

3.9

3.10

3.11

3.12

Zamawiajacy nie przewiduje mozliwos$ci udzielania zaliczek na poczet wykonania zamowienia.
Wykonawca zobowigzany jest przed rozpoczeciem prac na terenie PSSE do uzgodnienia
terminow realizacji z Zamawiajacym.

Wykonawca przed rozpoczgciem robot winien zapewni¢ przeszkolenie pracownikow w zakresie
BHP i ppoz. ze szczegdlnym uwzglednieniem specyfiki zagrozen wystepujacych w obiekcie
objetym przedmiotem zamodwienia. Wykonawca ma obowigzek wykona¢ prace zgodnie z
zasadami wiedzy technicznej, zapewni¢ kompetentne kierownictwo, sit¢ roboczg; materialy oraz
sprzet.

Wykonawca zobowigzany jest w okresie trwania umowy do posiadania ubezpieczenia od
odpowiedzialno$ci cywilnej (deliktowej 1 kontraktowej) w zakresie prowadzonej dziatalnosci
gospodarczej obejmujacej przedmiot zamowienia.

Zamawiajacy wskaze Wykonawcy miejsca zorganizowania zaplecza. Sprzet Wykonawcy za
kazdym razem musi by¢ usuwany po zakonczeniu prac (w danym = dniu)
1 pozostawiany na terenie zaplecza.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia prac w sposob taki, by nie wystgpily zadne
uszkodzenia istniejacych obiektow, w tym infrastruktury technicznej istniejacej,
zlokalizowanych w miejsc prowadzenia prac i jego otoczeniu: w przypadku wystapienia
uszkodzen tych obiektow lub infrastruktury Wykonawca zobowigzany jest do naprawy
uszkodzen lub odtworzenia tych obiektow i infrastruktury na wlasny koszt.

Wskazane przez Zamawiajgcego cze$ci 1 urzadzenia zdemontowane z zurawia podczas
renowacji, Wykonawca przekaze Zamawiajacemu i zlozy w miejscu wskazanym przez
Zamawiajacego. Pozostate materialy stanowia wlasno$¢ Wykonawcy, koszty utylizacji ponosi
Wykonawca.

Wykonawca zobowigzany jest do wymiany elementow wymienionych w punktach od 2 do 8 na
nowe, w przypadku gdy na rynku nie begda dostepne tego typu elementy Wykonawca
zobowigzany jest do regeneracji danego elementu. W takim wypadku wykonawca zobowigzany
jest do dostarczenia zamawiajagcemu oswiadczenia o braku danego elementu na rynku.

W przypadku uszkodzenia lub usterki dostarczonego elementu przedmiotu umowy Wykonawca
zobowigzany jest do naprawy lub wymiany uszkodzonego elementu na nowy wolny od wad.
Okres gwarancji wymienionego nowego elementu zaczyna swoj bieg od daty dostarczenia go do
uzytkownika, co bedzie potwierdzone protokotem odbioru.

Wykonawca zobowiazany jest do wykonania prac, stanowigcych przedmiot umowy, zgodnie z
postanowieniami Zapytania ofertowego oraz zasadami wiedzy technicznej, przepisami Prawa i
obowigzujacymi w tym zakresie normami technicznymi, przepisami BHP oraz o ochronie
P.POZ.

Wykonawca ponosi pelng odpowiedzialnos¢ za wlasciwe wykonanie prac oraz metody
organizacyjno - techniczne stosowane podczas wykonywania prac.

Wszystkie materialy i czg¢$ci zamienne potrzebne do wykonania renowacji wyceni i dostarczy
Wykonawca.



3.13 Wycena prac musi obejmowa¢ wszystkie pozycje wykazane w zapytaniu, lacznie z pracami
technologicznymi i towarzyszacymi, ktore Wykonawca powinien przewidziec.

3.14 W przypadku wystgpienia w opisie przedmiotu zaméwienia lub w dokumentacji technicznej
dotyczacej przedmiotowego zamowienia, wskazania znaku towarowego patentu lub oznaczenia
pochodzenia, Zamawiajgcy dopuszcza zastosowaniem innych materialow i elementdw niz
podane w dokumentacji dotyczacej zamowienia pod warunkiem, ze zaproponowane materiaty i
elementy beda posiadaly parametry techniczne i jakosciowe (technologiczne), nie gorsze niz te,
ktére przedstawiono w dokumentacji dotyczacej przedmiotowego zamowienia.

3.15 Wykonawca, ktory powoluje si¢ na rozwigzania rownowazne jest zobowigzany wykazac, ze
oferowane przez niego wyposazenie 1 materialy spelniaja wymagania okre§lone przez
Zamawiajacego. Na potwierdzenie, ze oferowane przez Wykonawce dostawy, ustugi lub roboty
budowlane, spetniajag wymagania okreslone przez Zamawiajacego, Wykonawca musi zatgczy¢
do oferty w przypadku rozwigzan rownowaznych foldery, dane techniczne i aprobaty techniczne
tych materialow, aby Zamawiajacy mogl sprawdzi¢ czy odpowiadaja one wymaganiom
postawionym w opisie przedmiotu zamowienia lub w dokumentacji dotyczacej zamowienia.
Zaoferowane wyposazenie 1 materialy rownowazne muszg odpowiada¢ co do jakosci wymogom
wyrobow opisanych w zapytaniu lub dokumentacji dotyczacej zamowienia.

3.16 W trakcie remontu Zamawiajacy zastrzega sobie prawo do czg¢sciowego lub catkowitego
odstapienia od wykonywanych prac, w zaleznosci od pomiaréw i zuzycia materiatdw, co
wplynie na ogdlny koszt remontu.

3.17 Wykonawca wystagpi do Urzedu Dozoru Technicznego na podstawie udzielonego przez
Zamawiajacego pelmomocnictwa o przeprowadzenie badania doraznego eksploatacyjnego
zurawia po przeprowadzonej renowacji i uzyskanie decyzji Urz¢du Dozoru Technicznego
dopuszczajacej zurawia po renowacji do eksploatacji.

3.18 Wszystkie odbiory, proby dziatania i testy techniczne niezbgdne dla potwierdzenia
prawidtowego wykonania przedmiotu renowacji bedg organizowane przez Wykonawce i
przeprowadzane w obecnosci przedstawiciela Zamawiajacego.

3.19 Koncowy odbiér od Wykonawcy zurawia po renowacji przez Zamawiajgcego nastgpi po
wcezesniejszym uzyskaniu decyzji Urzedu Dozoru Technicznego dopuszczajacej dzwig do
eksploatacji bez uwag uniemozliwiajacych uzytkowanie zurawia tgcznie z przemieszczaniem po
torowisku.

3.20 Forma i sposob przedstawienia dokumentacji powykonawcze;j:

Opracowanie nalezy sporzadzic:

- w wersji papierowej — 3 komplety

- w wersji elektronicznej — 3 komplet, w formacie PDF, oraz w formacie edytowalnym wlasciwym
dla rodzaju opracowania (.doc, .xls, .dwg).

Wersja elektroniczna musi by¢ zgodna z wersjg papierowa.
3.21 Dokumentacja powykonawcza uwzglednia¢c ma wymienione podzespoly i elementy Zurawia

oraz wprowadzone zmiany w schematach elektrycznych zurawia po wymianie zasilania.

3.22 Przedmiot zamowienia w zakresie nadzoru autorskiego obejmuje wykonywanie przez nadzor
autorski Wykonawcy ewentualnych zamiennych i dodatkowych dokumentacji dotyczacych
zasilania zurawia w zakresie i terminach niezbednych dla realizacji przedmiotu zamowienia.

3.23 Nadzor autorski Wykonawcy zobowigzany jest do ustalenia sposobu usunig¢cia wad
dokumentacji, stwierdzonych w trakcie wykonywania prac, w tym do opracowania
dokumentacji usuni¢gcia wad dokumentacji, o ile jest wymagane, w terminie 7 dni
kalendarzowych od daty zgloszenia przez Wykonawce wystgpienia takich wad.



3.24

3.25

3.26

3.27

3.28

Wykonawca zobowigzany jest do niezwlocznego przekazywania Zamawiajacemu dokumentacji,
wykonywanych przez nadzor autorski Wykonawcy, po 2 egz. w wersji papierowej i po 1 egz. w
wersji elektroniczne;.

Wykonawca przed przystgpieniem do realizacji prac objetych ta dokumentacja zobowiagzany jest
do uzyskiwania zgody Zamawiajgcego dla zamiennych i dodatkowych dokumentacji
wykonywanych przez nadzor autorski Wykonawcy.

Wykonawca przeniesie na Zamawiajacego przyslugujace mu autorskie prawa majatkowe do
dokumentacji wraz z wlasno$cig wszystkich egzemplarzy, objetych przedmiotem zamdwienia
oraz ich wersji elektronicznych. Wykonawca zezwoli rowniez Zamawiajagcemu na wykonywanie
autorskich praw zaleznych do dokumentacji oraz zobowigzuje si¢ do niewykonywania
autorskich praw zaleznych do dokumentac;ji.

Wykonawca zlikwiduje miejsce prowadzenia prac na wlasny koszt i doprowadzi teren do
nalezytego stanu (petnego uporzadkowania) wraz z uporzadkowaniem terenéw przylegltych.

Po zrealizowaniu prac Wykonawca jest zobowigzany do przywrocenia miejsc prowadzenia prac
do ich pierwotnego stanu przy uzyciu takich samych materiatow, jakie stosowano pierwotnie. W
przypadku braku mozliwosci odtworzenia przy uzyciu takich samych materialdow Wykonawca
jest zobowigzany do doprowadzenia do stanu uzyteczno$ci przy zastosowaniu innych,
porownywalnych materiatéw, uzgodnionych z Zamawiajacym, w zakresie z nim ustalonym.



