OPIS PRZEDMIOTU ZAMOWIENIA - CZESC 1 ZAMOWIENIA

Nazwa nadana
zamoéwieniu
przez
zamawiajgcego

»Szkolenie z zakresu programowania i obstugi procesu druku 3D”.

Opis Przedmiotem zamdwienia jest ustuga obejmujgca przygotowanie, obstuge i

przedmiotu przeprowadzenie szkolen grupowych pn. ,,Szkolenie z zakresu programowania i

zamowienia obstugi procesu druku 3D” dla Uczestnikdw projektu ,Kompetencje Przemystu
Przysztosci ” wspotfinansowanego przez Unie Europejskg ze Srodkow
Europejskiego Funduszu Spotecznego w ramach Regionalnego Programu
Operacyjnego Wojewddztwa Pomorskiego na lata 2014-2020, OS$ Priorytetowa 5.
Zatrudnienie, Dziatanie 5.5 Ksztatcenie ustawiczne.

kod CPV 80530000-8 ustugi szkolenia zawodowego

Zakres Zakres przedmiotu umowy przewiduje przeprowadzenie szkolenia:

przedmiotu »Szkolenie z zakresu programowania i obstugi procesu druku 3D”t3cznie w

umowy - szkoleniu zostanie przeszkolonych 30 oséb w wieku aktywnosci zawodowej,

przewidywana ktdre z whasnej inicjatywy chcg podnies¢ swoje kwalifikacje.

maksymalna Lp. Nazwa szkolenia 2021 2022

iloé¢ 1. Szkolenie z zakresu | 2gr.—10 | 1gr.—10

0s6b ,Programowania i obstugi osob osob

podlegajgcych
szkoleniu

procesu druku 3D”

Grupe skierowang przez zamawiajgcego uznaje sie za zamknieta. Nie dopuszcza
sie udziatu innych oséb w szkoleniu lub taczenia wiecej grup o tej samej tematyce
szkolenia.

Cel szkolenia:

Szkolenie bedzie przygotowywato do zewnetrznego egzaminu certyfikacyjnego
potwierdzajgcego nabycie kompetenciji i/lub kwalifikacji zawodowych z zakresu
,Programowania i obstugi procesu druku 3D”.
Szkolenie musi by¢ zrealizowane w sposéb, ktory doprowadzi do tego, ze
uczestnik po jego ukonczeniu nabedzie umiejetnosci (osiggnie efekty uczenia
sie) co najmniej w nastepujgcym zakresie:
1. Dobiera parametry druku 3D:
— omawia parametry procesu i nastawy drukarki 3D;
— nastawia parametry modelu zgodnie z mozliwosciami
technologii.
2. Dobiera technologie druku 3D do wytworzenia obiektu:
— rozrdznia technologie druku 3D;
— omawia zasady dziatania drukarek 3D w oparciu o rozrézniane
technologie;
— wskazuje optymalng technologie do wytworzenia obiektu
graficznego.




3. Przygotowuje model CAD 3D na potrzeby wytworzenia obiektu:

— identyfikuje ksztatt i wymiary modelu na podstawie dostarczonej
dokumentacji technicznej;

— obstuguje urzadzenia wskazujace z uwzglednieniem obracania
(manipulowania) modelem 3D w wirtualnej przestrzeni
oprogramowania;

— rozrdznia formaty plikéw CAD 3D;

— weryfikuje poprawnos¢ ksztattu i wymiaru modelu CAD 3D w
odniesieniu do wybranej technologii;

— konwertuje pliki na format obstugiwany przez drukarki 3D.

4. Uruchamia drukarke 3D:

— omawia zasady kalibracji drukarek 3D;

— sprawdza stan kaset materiatowych oraz zgodnos¢ typu
materiatu z parametrami nastaw wynikajgcymi z parametréw
modelu;

— sprawdza gotowosc¢ drukarki 3D do pracy;

— sprawdza nastawy drukarki 3D pod katem dostosowania procesu
do wymagan stosowanego materiatu;
uruchamia proces druku 3D.

5. Przygotowuje drukarke do druku 3D:

— omawia potencjalny wptyw warunkow srodowiska pracy drukarki
3D oraz zdarzen losowych na rezultat procesu druku;

— omawia zasady uruchamiania drukarek 3D w rozrdznianych
technologiach dostepnym dla zleceniodawcy.

6. Monitoruje proces druku 3D:

— omawia przebieg procesu druku 3D;

— charakteryzuje zdarzenia wymagajgce awaryjnego zatrzymania
druku 3D;

— wskazuje i charakteryzuje mozliwosci wystgpienia potencjalnych
wad obiektu wynikajgcych z nieprawidtowego dziatania drukarki
3D;

— sprawdza prawidtowos¢ przylegania wytwarzanego obiektu do
stotu roboczego drukarki 3D;

— stwierdza zgodnos¢ wytworzonego obiektu 3D z dokumentacja.

7. Finalizuje proces druku 3D:

— weryfikuje zakonczenie pracy przez drukarke 3D;

— wyjmuje obiekt z komory roboczej drukarki 3D i usuwa struktury
podpierajgce model oraz ewentualny nadmiarowy materiat
modelowy z komory roboczej maszyny oraz ze $cian
zewnetrznych wytworzonego obiektu;

— czysci i zabezpiecza drukarke 3D po zakoriczeniu pracy.

Liczba godzin
szkolenia (w
tym liczba
godzin
przeznaczona
na
przeprowadzeni
e

a)
b)

d)

Planowany termin realizacji szkolert — do 31 grudnia 2022 r.

Szkolenie z zakresu ,Programowania i obstugi procesu druku 3D”. ma
obejmowacd nie mniej niz 120 godzin szkolenia na jednego kursanta.
Godzina szkolenia obejmuje 45 minut zaje¢ edukacyjnych i 15 minut przerwy.
Liczba przerw moze by¢ ustalona wedtug uznania jednostki szkolgcej.
Zajecia powinny odbywac sie w formie kursu, realizowanego w dni robocze,
tj. poniedziatek — piagtek, w przedziale czasowym miedzy godzing 16:00,




egzaminu
koncowego =
sprawdzajgcego
Czas trwania
szkolenia.

a 20:00 lub w sobote — niedziele w przedziale czasowym miedzy godzing
08:00 a 14:00.

e) Czas przeznaczony na egzamin nie wlicza sie do godzin szkolenia.

f) Dokfadny termin szkolerh wyznacza Zamawiajacy po zebraniu odpowiedniej
liczby osdb zakwalifikowanych do szkolen.

Miejsce
realizacji
szkolenia

Zajecia teoretyczne i praktyczne muszg odbywac sie na terenie wojewodztwa
pomorskiego. Preferowanym miejscem szkolen jest Tréjmiasto (Gdansk, Gdynia,
Sopot). Zamawiajacy dopuszcza mozliwosé organizacji szkolenia poza
Tréjmiastem w przypadku zebrania petnej grupy oséb zakwalifikowanej do
uczestnictwa w projekcie. Z uwagi na sytuacje zwigzang z epidemig COVID-19
Zamawiajgcy dopuszcza mozliwos¢ zdalnego prowadzenie zajeé; sposob ten
ostatecznie zostanie szczegdétowo uzgodniony z Zamawiajgcym.

Program
szkolenia

Program i czas trwania kursu jest zgodny z wpisem kwalifikacji do
Zintegrowanego Rejestru Kwalifikacji ujetym w Obwieszczeniu Ministra
Cyfryzacji z dnia 3 grudnia 2018 r. w sprawie wifgczenia kwalifikacji rynkowej
»,Programowanie i obstugiwanie procesu druku 3D” do Zintegrowanego Systemu
Kwalifikacji (Monitor Polski z dnia 17.12.2018 r., poz. 1220).
Szkolenie bedzie przygotowywato do zewnetrznego egzaminu certyfikacyjnego
potwierdzajgcego nabycie kompetencji i/lub kwalifikacji zawodowych z zakresu
,Programowanie i obstugiwanie procesu druku 3D”i musi obejmowac co
najmniej zagadnienia (program szkolenia) takie, jak:
— technologie druku 3D,
— zasady dziatania drukarek 3D w oparciu o rozrdzniane technologie,
— optymalna technologia do wytworzenia obiektu,
— identyfikacja ksztattu i wymiaru modelu na podstawie dostarczone;j
dokumentacji technicznej,
— manipulowanie modelem 3D w wirtualnej przestrzeni oprogramowania,
— formaty plikéw CAD 3D,
— weryfikacja poprawnos¢ ksztattu i wymiaru modelu CAD 3D w wybranej
technologii,
— konwersja plikdw na format obstugiwany przez drukarki 3D,
— parametry procesu i nastawy drukarki 3D,
— parametry modelu zgodnie z mozliwosciami technologii,
—  wptyw warunkéw Srodowiska pracy drukarki 3D oraz zdarzen losowych
na rezultat procesu druku,
— zasady uruchamiania drukarek 3D w rozréznianych technologiach,
— zasady kalibracji drukarek 3D,
— stan kaset materiatowych i zgodnos¢ typu materiatu z parametrami
nastaw wynikajgcymi z parametréw modelu,
— gotowos¢ drukarki 3D do pracy,
— nastawy drukarki 3D pod katem dostosowania procesu do wymagan
stosowanego materiatu,
— uruchamianie procesu druku 3D,
— przebieg procesu druku 3D,
— zdarzenia wymagajace awaryjnego zatrzymania druku 3D,
— potencjalne wad obiektu wynikajgcych z nieprawidtowego dziatania
drukarki 3D,




— prawidtowosc¢ przylegania wytwarzanego obiektu do stotu roboczego
drukarki 3D,

— zgodnos¢ wytworzonego obiektu 3D z dokumentacja,

— zakonczenie pracy przez drukarke 3D;

W Zintegrowanym Systemie Kwalifikacji wskazany zostat orientacyjny naktad
pracy potrzebny do uzyskania kwalifikacji w wysokosci 120h. Wymaga sie od
Wykonawcy takiego utozenia planu zajec z trenerem i uwzglednienia naktadéw
pracy wiasnej uczestnika poza szkoleniem, ktdre zapewnig mu przygotowanie
niezbedne do certyfikacji w ramach Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji.

Metodologia
prowadzenia
zajec

Szkolenia odbywacé sie powinny w podziale na czes¢ teoretyczng i praktyczna.
Zajecia muszg by¢ prowadzone poprzez omawianie zagadnienn pod nadzorem
wyktadowcéw wskazanych w ofercie. Czes¢ praktyczna musi opierac sie na
samodzielnym wykonywaniu éwiczen przez uczestnikédw szkolenia. Wszystkie
zajecia muszg odbywac sie z trenerem lub wykfadowcg. W zwigzku z sytuacja
epidemiczng zwigzang z COVID-19, dopuszcza sie przeprowadzenie czesci
szkolenia w wersji online. Szkolenie powinno by¢ prowadzone na zywo w czasie
rzeczywistym.

Egzamin
sprawdzajacy

Wykonawca po ukonczeniu szkolenia wyda uczestnikom zaswiadczenie lub inny
dokument potwierdzajgcy ukonczenie szkolenia i uzyskanie kwalifikacji wydane
przez instytucje szkoleniowg zgodnie z § 71 ust. 4 Rozporzadzenia Ministra Pracy
i Polityki Spotecznej z dnia 14 maja 2014 r. w sprawie szczegétowych warunkéw
realizacji oraz trybu i sposobdéw prowadzenia ustug rynku pracy (tekst jednolity
Dz. U. z 2014 r., poz. 667) lub zgodnie z § 18 ust. 2 Rozporzadzenia Ministra
Edukacji Narodowej z dnia 11 stycznia 2012 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (tekst jednolity Dz. U. z 2012 r., poz.
186).

W przypadku wydania zaswiadczenia zgodnego z § 18 ust. 2 Rozporzadzenia
Ministra Edukacji Narodowej nalezy dotgczyé do niego suplement zawierajgcy
nastepujace informacje: okres trwania szkolenia, tematy i wymiar godzin zajec
edukacyjnych oraz numer z rejestru zaswiadczenia, do ktérego suplement jest
dodatkiem, wraz z podpisem osoby upowaznionej przez instytucje szkoleniowa
przeprowadzajgca szkolenie.

Wykonawca w ramach wynagrodzenia ofertowego zobowigzany jest do
zorganizowania dla wszystkich uczestnikdw szkolenia walidacji nabytych wiedzy,
umiejetnosci i kompetencji spotecznych - zgodnie z zasadami i wymaganiami
okreslonymi przez ustawe z 22 grudnia 2015 r. o Zintegrowanym Systemie
Kwalifikacji (t.j. Dz. U. z 2018 r. poz. 2153, 2245. z pdzn. zm., dalej jako ,,Ustawa
ZSK”) oraz Obwieszczenie Ministra Cyfryzacji z dnia 3 grudnia 2018 r. w sprawie
wiaczenia kwalifikacji rynkowej ,,Programowanie i obstugiwanie procesu druku
3D” do Zintegrowanego Systemu Kwalifikacji (M.P. z 2018 r., poz. 1220)
https://rejestr.kwalifikacje.gov.pl/frontend/index.php?r=kwalifikacja%2Fview&i
d=12644.




Wykonawca w ramach wynagrodzenia ofertowego zapewni wydanie certyfikatu
osobom, ktére pomysinie zdaty egzamin.

Materiaty
dydaktyczne
przekazywana
na

wtasnos¢
uczestnikom
szkolenia

Wykonawca w ramach wynagrodzenia ofertowego zapewni kazdemu
uczestnikowi szkolenia niezbedne materiaty szkoleniowe (w postaci co najmniej
podrecznika) oraz materiaty zuzywalne do przeprowadzenia szkolenia oraz
egzamindow, w tym co najmniej:

— materialy szkoleniowe w postaci podrecznika (1 egz. dla kazdego
uczestnika), ktére na pierwszych zajeciach przekaze uczestnikom na
wiasnos¢, a podrecznik ten spetnia co najmniej nastepujgce wymagania:
omawia w sposdb kompletny zakres programu szkolenia wskazany
powyzej oraz umozliwia samodzielne przygotowanie sie uczestnika
szkolenia do egzaminu certyfikacyjnego; zamawiajgcy dopuszcza skrypty
i ewentualnie inne materiaty wytacznie jako materiaty uzupetniajgce
tre$ci omawiane w podreczniku;

— filament do druku Z-PLA lub inne o réwnowaznych parametrach (tj.
filament o wysokiej twardosci i niskim skurczu, umozliwiajgce druk
modeli o ztozonej geometrii), w ilosci niezbednej do prawidtowego
przeprowadzenia szkolen;

— filament do druku Z-ABS lub inne o rdwnowaznych parametrach (tj.
filament  wytrzymujace  wysokie  temperatury, umozliwiajgcy

wykonywanie drukéw prototypowych i przeprowadzanie podstawowych
testéw funkcjonalnych), w ilosci niezbednej do prawidtowego
przeprowadzenia szkolen.

— Zapewnienie odziezy ochronnej — okulary, rekawiczki

Materiaty szkoleniowe powinny posiada¢ informacje, iz projekt realizowany jest
w ramach Regionalnego Programu Operacyjnego Wojewddztwa Pomorskiego na
lata 2014-2020 wspodtfinansowanego ze Srodkdéw Europejskiego Funduszu
Spotecznego. Koszt materiatdw szkoleniowych nalezy uwzgledni¢ w cenie
ofertowej.

Warunki
lokalowe i
wyposazenie
bazy
szkoleniowej

Wykonawca zapewni w trakcie szkolenia warunki pracy zgodnie z przepisami
bezpieczenstwa i higieny pracy. Pomieszczenia, w ktérych realizowane bedg
zajecia szkoleniowe winny by¢ bezwzglednie dostosowane do prowadzenia
grupy skierowanej przez Zamawiajgcego na dane zajecia w tym dla osdéb z
niepetnosprawnoscia

Do realizacji zaje¢ praktycznych Wykonawca musi zapewnié¢ uczestnikom
urzadzenia do wykonywania zadan praktycznych: stanowiska komputerowe oraz
dostep do drukarki 3D. Drukarka musi spetniac¢ nastepujgce warunki: 1) zostata
wyprodukowana w ramach produkcji seryjnej; 2) posiada znak CE; 3) ma
zapewnione wsparcie techniczne; 4) jest wykorzystywana w przedsiebiorstwach;
5) jest kompatybilna z oprogramowaniem do przygotowania procesu druku 3D,
wykorzystywanym na potrzeby egzaminu. Instytucja prowadzaca walidacje ma
obowigzek zapewni¢ stanowisko komputerowe wraz z oprogramowaniem
umozliwiajgcym weryfikacje nastepujgcych umiejetnosci: 1) identyfikacja
ksztattu i wymiaru modelu na podstawie dokumentacji technicznej; 2) obstuga




urzadzenia wskazujgcego z uwzglednieniem obracania (manipulowania)
modelem 3D w wirtualnej przestrzeni oprogramowania; 3) rozrdéznianie
formatéw plikéw CAD 3D; 4) weryfikacja poprawnosci ksztattu i wymiaru modelu
CAD 3D w odniesieniu do wybranej technologii; 5) konwertowanie plikéw na
format obstugiwany przez drukarki 3D; 6) przygotowywanie procesu druku 3D z
przeznaczeniem do realizacji na wybranej drukarce 3D; 7) zdalne monitorowanie
procesu druku 3D.

Ustugi
dodatkowe

W przypadku szkolen stacjonarnych wykonawca zapewni wszystkim uczestnikom
szkolenia nieodptatnie staty dostep do napojow cieptych (kawa, herbata),
napojow zimnych (woda gazowana, niegazowana, sok) oraz poczestunek w
postaci ciastek lub kanapek.

Organizacja i
ewaluacja
szkolenia
(nadzor,
ewaluacja)

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia dokumentacji szkolenia tj. list
obecnosci, ankiety oceniajgcej szkolenie oraz potwierdzenia odbioru przez
uczestnika materiatéw szkoleniowych oraz wydania zaswiadczenia o ukonczeniu
szkolenia wedtug wzoru okreslonego na podstawie § 18 ust. 2 rozporzadzenia
Ministra Edukacji Narodowej z dnia 18 sierpnia 2017 r. w sprawie ksztatcenia
ustawicznego w formach pozaszkolnych (Dz. U. poz. 1632). Dokumentacja ta
powinna by¢ sporzgdzona wedtug zalecen Zamawiajgcego.

Zamawiajgcy obliguje Wykonawce szkolen do wsparcia Zamawiajgcego w
zakresie rekrutacji uczestnikow wg kryteriéw wskazanych Ponizej:

a) pracownicy mikro, matych i srednich przedsiebiorstw oraz podmiotéw
ekonomii spofecznej, a takie osoby prowadzace jednoosobowa
dziatalnos$¢é gospodarcza z wojewddztwa pomorskiego.

b) osoby z wyksztatceniem maksymalnie srednim

c) osoby powyzej 25 roku zycia.

W ramach wsparcia procesu rekrutacji Wykonawca szkolen zobowigzuje sie m.in.
do publikowania informacji o szkoleniu na swojej stronie internetowej, mediach
spotecznosciowych i innych kanatach informacyjnych oraz informowania swoich

partnerdow biznesowych.

Koszty
materiatowe
i dydaktyczne

Wykonawca winien uwzgledni¢ przedmiotowe koszty w ogdlnej wycenie
przedmiotu zamdwienia.

Koszt
ubezpieczenia

Wykonawca zobowigzany jest zapewni¢ ubezpieczenie od nastepstw
nieszczesliwych wypadkow dla  wszystkich uczestnikéw szkolenia, w trakcie
szkolenia, w drodze na szkolenie i z powrotem jezeli szkolenie bedzie
prowadzone stacjonarnie.

Promocja
szkolenia

Zamawiajgcy przekaze Wykonawcy informacje i materiaty promocyjne dotyczace
realizacji szkolenia wspdtfinansowanego przez Unie Europejskg ze srodkéw
Europejskiego  Funduszu Spotecznego. Na przekazanych szablonach
stanowigcych integralng czes¢ zatacznika 1 do SIWZ (dopuszcza sie zaréwno
stosowanie wersji kolorowej jak i monochromatycznej) prowadzona powinna by¢
petna dokumentacja w zakresie realizacji szkolenia (dziennik zaje¢, listy
obecnosci etc.). Oznakowane powinny zostaé réwniez materiaty edukacyjne oraz
Swiadectwa ukonczenia szkolenia, zgodnie ze wzorami przekazanymi przez
Zamawiajgcego, a gdy jest to niemozliwe (np. szkolenie koriczy sie wydaniem




Swiadectwa na formularzu wedtug wzoru Ministerstwa Edukacji Narodowej),
uczestnicy powinni otrzymac dodatkowe dyplomy spetniajgce powyzsze wymogi
informacyjne. Szczegétowe informacje dotyczgce obowigzku informacyjnego
ujete sg w ,Wytycznych w zakresie informacji i promocji projektéow
dofinansowanych w ramach RPO WP na lata 2014-2020".

Aspekty
spoteczne

Zamawiajgcy wymaga zatrudnienia na podstawie umowy o prace przez
wykonawce, podwykonawce lub dalszego podwykonawce osdéb wykonujacych
wskazane ponizej czynnosci w trakcie realizacji czesci 1 zamodwienia:
prowadzenie szkolen.




